FICHA TECNICA

Filtration systems
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Filtros con una gran superficie de filtracién y

una minima pérdida de carga, siendo idéneos

/ gm
MEtallcos para pequefios caudales. Son utilizados como

dispositivos de seguridad a la salida de cabezales.
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SISTEMA

Filtracién producida fisicamente por la retencién de particulas de
tamario superior al hueco de la malla. Para conseguir una mayor
superficie de contacto entre la mallay el agua, se coloca entre
la mallay la estructura de PVC otra malla de pldstico a modo de
“sandwich".

MATERIALES DE CONSTRUCCION
Cuerpo: acero al carbono o acero inoxidable.
Juntas: caucho sintético nitrilo 602 shore.
Tornillos: zincados.

Malla: malla de acero inoxidable.

Cruceta: acero inoxidable AlSI 316L.

LIMPIEZA
La limpieza del cartucho filtrante se lleva a cabo de forma manual

tras su extraccion. Apligue al cartucho agua a presion, y si fuese

necesario un cepillo de cerdas. En caso de filtrarse agua con
alto contenido en bicarbonato, se recomienda periédicamente
sumergir el cartucho filtrante en un bafio de sustancia acida
diluida en agua.

PRES
MAng/g

142 psi

Kglem®

228 psi

PRESIONES

Presién maxima: 8 kg/cm?
Presién de prueba: 12 kg/cm?
Presién disponible: 16 kg/cm?

TRATAMIENTO SUPERFICIAL

Los elementos de acero al carbono reciben un tratamiento
interno y externo de NANOTECNOLOGIA, por inmersién
e imprimacion base. Posterioremente, pasa a pintarse por
proyeccion electrostatica de pintura en polvo epoxy poliéster.

ELEMENTO FILTRANTE

Malla de acero inoxidable termosoldada en una estructura
tubular de PVC horadado. Para nuestros filtros manuales
la malla standard es de 0,130mm, aunque disponemos de
mallas desde 3mm a 0,02mm.
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Filtration systems
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FILTROS MANUALES METALICOS DE MALLA

PERDIDA DE CARGA
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Resultados obtenidos en nuestras instalaciones de prueba con instrumentos homo-
logados, usando agua limpia como fluido para evaluacién y mallas Lama de 190 pm.
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FM6000
FM3000 FM4000
A B C D g Owperfide | g oNeto  PesoBruto | Volumen | Caudal _— -
@ m | nm| mmy | mm Flltrar;te ke ) Embalaje Limite Descripcion Codigo
(cm?®) (m* (m’/h)
2" Rosca H 319 165 230 540 1.037 1,5 12 0,032 25 2" vertical (malla exterior) GL2V
3" Rosca H 275 165 230 666 1443 14 15 0,070 50 3" vertical (malla exterior) GL3V
2" Rosca M 450 165 605 504 1.037 12,5 13 0,070 25 2" inclinado (malla exterior) FMY2
3" Brida 500 165 752 500 1490 20 22 0,089 50 3" inclinado (malla exterior) FMY3
3" Brida 500 219 500 450 1.593 20 22 0,089 50 3" inclinado (malla inyectada) FM3000
4" Brida 700 219 785 500 2162 30 43 0,250 80 4" inclinado (malla exterior) FM4B
4" Brida 700 250 825 600 2.897 37 50 0,250 80 4" inclinado (malla interna) FMY4
4" Brida 700 219 700 970 2.389 37 50 0,250 80 4" inclinado (malla inyectada) FM4000
5" Brida 700 250 825 600 2.897 39 65 0,250 100 5" inclinado (malla interna) FMY5
6" Brida 730 320 986 923 5.038 65 85 0,432 150 6" inclinado (malla interna) FMY6
6" Brida 700 219 840 675 3185 65 85 0,432 150 6" inclinado (malla inyectada) FM6000
8" Brida 900 430 1340 1250 10.897 133 153 0,890 200 8" inclinado (malla interna) FMY8
10" Brida 1000 430 1525 1430 13112 167 190 1,270 300 10" inclinado (malla interna) FM10
4" Brida 649 250 840 310 2.897 39 59 0,158 80 4" horizontal (malla interna) FML4
6" Brida 1420 320 | 1680 380 8.454 99 19 0,180 150 6" horizontal (malla interna) FML6
6" Brida 995 219 1250 350 4778 70 90 0,200 150 6" horizontal (malla inyectada) FML6000
8" Brida 1645 320 1930 270 9.868 100 140 0,900 200 8" horizontal (malla interna) FML8
10" Brida 1623 430 1950 540 15.327 110 150 1,000 300 10" horizontal (malla interna) FioL

12" Brida 1.848 430 2250 590 17.541 125 160 1140 420 12" horizontal (malla interna) F12L




